深圳市宝莱盛导电印刷材料科技有限公司

地址：宝安区松岗镇楼岗村大洋工业区62号

电话：0755-27417635  27417636   27417637  传真：0755-27064660  Http://wwwpolu.cn
TO：某客户
林’R

      您好！！！

玻纤远红外发热板加工
1. 发热碳浆印刷数据及电阻控制。

A． 用80目的丝网拉斜网45度斜角，网板张力必须要22牛顿，四个角张力士1牛顿。

   网板上感光胶的膜厚必须保证两边有10n（微米）以上

B． 刮胶硬度为80度

C． 发热碳浆在使用前必须充分搅拌。烘干温度为150度40分钟。（注因印刷膜厚比较厚应充分考虑碳浆是否充分固化，烤箱内实际温度达到150度开始计算时间，检验方法可用一块已烘干过的玻纤板测出电阻再次烘烤后如电阻有下降即上次没有完全烘干。）
2. 发热银浆

120T（300目）印刷130度30分钟。（因膜厚薄故烘干温度时间比碳浆少。）

3. 热压及铜带的处理

A． 铜带的热压安装比较麻烦，铜带太厚承压玻纤板结合不好，而两块玻纤板在热压过程中，电阻绝对会变化，变化幅度的大小和当时模具的温度压力的大小均匀度相关，要实验首件，而且要预估电阻的变化比例抓取数据保存。

B． 铜带有一种方法可绝对保证承压效果好，用整张已镀铜玻纤板蚀刻掉不用的镀铜部分留下两端铜带，但成本太高。

4. 也有一种厂家现有已压好铜带的玻纤布现卖（见样品）。可到市场购买或自己研究生产。

5. 未承压前良品率的控制

整张玻纤板在已经充分干燥后电阻还是过高的话，可用二次整张印刷或部分加印碳浆的方法来调整电阻如电阻太低数量少用细纱纸轻轻打磨表面切记：切记：一定不能磨穿碳墨表面，会击穿起火，不到万一不用此方法，数量多就整张去清洗再印即可。不过在生产过程一定要随时注意印刷的电阻测量抽检，不要整批电阻不对，才发现。
未尽事宜，可电话沟通交流为谢。
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